Уважаемые Партнеры!
Мы предлагаем Вам правила подготовки оригинал-макетов и спецификации Вашего изделия. Эти правила обеспечат своевременное и качественное выполнение заказа. Кроме того, Вы увидите технологические возможности самого современного в России производства  картриджей для вязких продуктов .

Соблюдение приведенных правил сократит этап подготовки печатных форм, а также предостережет от возможных ошибок.


Подготовка оригинал-макетов

Нами осуществляется прием заказов, подготовленных в программах на платформе IBM PC.

Предпочтительна подготовка оригинал-макета в Adobe Illustrator (версия 8.0)

Проект должен быть подготовлен в виде отдельных файлов по одному на каждый цвет в указанной выше  
программе. 

Передача оригинал-макетов

Предпочтительна передача оригинал-макетов на следующих носителях:

	Наименование носителя
	Форм-фактор
	Объем носителя

	CD-R
	5,25”
	650 и 700 Мб

	CD-R
	3,5”
	185 и 210 Мб


При передаче макетов на CD-R необходимо записывать диск с завершенной сессией (без возможности дозаписи)

Возможна передача передача оригинал-макетов на следующих носителях:

	Наименование носителя
	Форм-фактор
	Объем носителя

	CD-RW
	5,25”
	650 и 700 Мб, отформатированные на IBM PC

	CD-RW
	3,5”
	185 и 210 Мб, отформатированные на IBM PC


Вне зависимости от носителя передаются сепарации (отдельные распечатки каждого цвета) и композиция (распечатка оригинал-макета в целом), подписанные и утверждённые заказчиком.

Печать осуществляется со следующим качеством:

	Наименование 
	Устройства вывода
	Качество печати
	Виды носителей

(формат А4)

	Сепарация
	Лазерный монохромный или цветной принтер,

струйный принтер
	Монохромная печать

не хуже 300 dpi
	Матовая бумага для струйного принтера 

Бумага для  лазерного принтера

	Композиция 

(для туб, лакированных глянцевым лаком)
	Цветной струйный принтер
	Цветная печать

не хуже 300 dpi
	Глянцевая бумага для фотопечати на струйном принтере


Длительность предпечатной подготовки

В том случае, если Вами выполнены все требования, перечисленные в этом документе, мы выполним цикл предпечатной подготовки в течение 2-х – 3-х дней.

Если Вы предъявляете специфические требования или Вами нарушены вышеперечисленные правила, предпечатная подготовка может занять до 4-х дней.

Правила выбора цвета картриджа (полимер, окрашенный в массе)

Стандартный цвет выпускаемых нами корпусов картриджа – белый. По требованию заказчика мы можем выпускать корпуса картриджа из окрашенного полимера. Оттенки выбираются из широкого цветового ряда, который Вы можете получить в отделе заказов

Время изготовления корпусов картриджа, из окрашенного в массе полимера увеличивается на срок до 10 дней. Это зависит от наличия необходимого концентрата и согласований.
Мы можем выпускать  корпуса картриджа как из неокрашенного, так и окрашенного прозрачного полимера.

Минимальная партия на корпус картриджа из окрашенного в массе полимера и на прозрачный корпус картриджа – 50.000 штук.

Окрашивание материала корпус картриджа может влиять на цветопередачу изображений, наносимых нами методом сухого офсета.

Правила подготовки цветных изображений

Мы принимаем оригинал-макеты, подготовленные по шкале цветового охвата PANTONE Guide Coated. При этом следует принимать во внимание возможное изменение оттенка после покрытия корпуса картриджа выбранным Вами лаком.

Максимальное количество цветов PANTONE Guide Coated., которое печатается на тубах – 5с + лаковое покрытие.

Увеличение размера растровой точки – не более 5%.

Линиатура растра  - 150 lpi.  
Плотность цвета варьируется от 3-5% до 90-93%.

Менее 3-5% оттенок не печатается. Нижний предел соответствует более темным цветам.

Более 90-93% оттенок печатается заливкой (плашкой). Верхний предел соответствует более светлым цветам.

При подгонке точных цветов их сепарации должны быть изготовлены без 
надбавок, т.е. подгонка проводится на "0".

Размер оригинал-макета и размещение элементов

Оригинал-макет готовится в рабочем поле, размеченном в соответствии с Приложением 1  в масштабе 1:1.

Оригинал-макет должен быть составлен так, чтобы резьбовая часть корпуса картриджа находилась сверху.
Высота недолакировки для корпуса картриджа:

     Ø 48,5                                                  15.0± 0.5 мм

Параметры представленные в приложениях 1 и 2 могут быть измененными. 
Об этом будем Вас информировать в рабочем порядке.
Правила подготовки текстовой информации в оригинал-макетах
Не следует использовать шрифты с кеглем менее 4-6 пунктов (рубленые гарнитуры) или 6-8 пунктов (серифные гарнитуры).  

Все шрифты в оригинал-макете переводятся в кривые. 

На случай оперативного изменения алфавитно-цифровой информации рекомендуется присылать файлы использованных шрифтов (Type1 или True Type) вместе с оригинал-макетом.

Правила выбора лака

Поверх цветной офсетной печати наносится глянцевый лак. Следует учитывать влияние лака на цветовосприятие напечатанного на тубе изображения.

Мы не рекомендуем  выпуск туб без слоя защитного лака.

Оснащение корпуса картриджа
Корпус картриджа оснащается поршнем - 1 шт. и колпачком-иглой – 1 шт. Стандартный цвет поршня- прозрачный. Стандартный цвет колпачка-иглы - белый. Также возможно использование нестандартных расцветок. При необходимости поставки изделий оснащения корпуса картриджа отличных от стандартных расцветок, выбор их  цвета производится по тем же правилам, что и цвет материала корпуса картриджа.

Правила выбора геометрических размеров корпуса картриджа
В приложениях 1 и 2 приведены  данные, необходимые для выбора геометрических размеров катриджей.

Процедура утверждения оригинал-макета и эталонного образца

1. Получение оригинал-макетов подтверждается отделом маркетинга ОАО «Аэлита» по факсу или электронной почтой.

2. Оригинал-макет передаётся на производство для изготовления клише.

3.  После изготовления клише, изготавливаются эталонные образцы корпуса картриджа, определяющие допустимые границы разнотоницы. 

Эталон светлый

Эталон средний

            Эталон тёмный

4. Эталоны пересылаются Заказчику по заранее оговорённому каналу связи. Отдел маркетинга уведомляет заказчика по факсу или электронной почтой.

5. После утверждения Заказчиком эталонных образцов, изделие включается в производственный план.

6. В случае невыполнения Заказчиком требований, предъявляемым к оригинал-макетам, технолог по предпечатной подготовке принимает все возможные меры для их исполнения. После этого, изготовленные эталонные образцы вместе со счётом на сверхплановые работы по доработке оригинал-макетов пересылаются Заказчику.

7.  В случае невозможности доработки оригинал-макета специалистами ОАО «Аэлита»  Заказчику высылается перечень замечаний и необходимых исправлений. 

Приложение № 1

Габаритные размеры картриджа без колпачков-игл
	Объём  картриджа
	Габаритный размер (диаметр х длина) не более, мм

	310 мл
	Ø 48,8  х 229


Приложение № 3 

Спецификация изделия 

	Наименование 
	 (НАЗВАНИЕ)

	Индекс
	

	Материал
	70% LDPE (марка)

30% HDPE (марка)

10% красящий концентрат: ( цвет, марка )

	Размеры тубы
	Диаметр: 50+0,2 мм        

Длина: 128+1,5 мм 

Толщина стенки: 1,5+0,03 мм

Резьба: S 15 х 2,5

	Носик
	Материал: полиэтилен. Тип: стандарт. Цвет: белый

	Печать
	Тип: офсет

Количество цветов по Pantone Guide Coated – 4

	Лак
	Глянцевый ( тип, марка ), недолакировка  15 + 1мм

	Упаковка корпуса картриджа
	Гофрокороб 0201 четырехклапанный, картон T23 800*600*250мм, с полиэтиленовым вкладышем. 

корпуса картриджа выложены в виде пчелиных сот.

Количество: 100

	Упаковка поршня
	Гофрокороб 0201 четырехклапанный, картон T23 800*600*250 мм,  с полиэтиленовым вкладышем.

Поршни располагаются навалом.

Количество: 800

	Упаковка Колпачка-иглы
	Гофрокороб 0210 четырехклапанный, картон T23 800*600*250 мм, с полиэтиленовым вкладышем.

Колпачки-иглы располагаются навалом.

Количество: 2400

	Поддон
	Евро ( 1200х800 ), Обёрнутый плёнкой Stretch,  высота упаковок на поддоне не более  6 х 250 = 1500 мм

	
	Изделие
	Кол-во в коробке, шт
	Число коробок, шт
	Занятых рядов, шт
	Общее кол., шт

	
	 колпачки-иглы 
	2400
	1
	0,5
	2400

	
	 поршни
	800
	3
	1,5
	2400

	
	корпуса картриджа          
	100
	6
	4
	2400

	Этикетка
	Информация на этикетке: производитель/получатель/изделие/код получателя

Индекс изделия/количество штук/дата упаковки/заверение отдела качества 

	Дата последней модификации
	дд/мм/гг 
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